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(57) Abstract: The invention relates to a device for finishing the steel edge of a ski (1). Said device comprises at least one grinding 
device (16X constituted of a pot-shaped grinding disk (18), driven by a motor (17) and having a rotational axis that runs at an angle 
to the direction of advance (10), a pedestal (15) disposed on an approach carriage (9). which has oscillating axis (b) for the grinding 
device (16) that runs at an angle to the direction of advance (10) and perpendicular to the rotational axis of the grinding disk (18). 
The device also comprises a guide (8) for the approach carriage (9), which is mounted in a cross-carriage (6) that can be displaced 
at an angle to the direction of advance ( 10) in a manner so as to be rotatable about an axis (a) that runs in die direction of advance, 
and an adjusting device for adjusting the relative position of the guide (8) of the approach carriage (9). In order to allow for an 
advantageous finishing of the steel edge, the adjusting device for the relative position of the guide (8) of the approach carriage (9) is 
provided with an actuating drive (U) that can be.controlled using a control device depending on the position of the grinding process 
relative to the length of the ski. 



^ (57) Zusammenfassung: Es wird eine Vorrichtung zum Nachbearbeiten einer Stahlkanle eines Skis (1) mit wenigstens einer Schlei- 
feinrichtung ( 1 6) aus einer von einem Motor ( 17) angetriebenen, topfiRSrmige Schleifscheibe (1 8) mit quer zur Vorschubrichtung (10) 
O veriaufender Drehachse, mit einem auf einem Anstellschlitten (9) angeordneten Lagerbock (15), der eine quer zur 
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Veroflentlicht: 

— mil iruemationalem Heche nchenbericht 

Zur Erkidrung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kUrzungen wird auf die Erkldrungen ("Gmdance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



Vorschubrichtung (10) und senkrecht zu Drehachse der Schleifscheibe (18) verlaufende Pendelachse (b) fur die Schleifeinrichtung 
(16) bildet, mit einer FUhrung (8) fur den Anstellschlitten (9), die urn eine in Vorschubrichtung verlaufende Achse (a) drehbar in einem 
quer zur Vorschubrichtung (10) verfahrbaren Qiierschlitten (6) gelagert ist, und mit einer Einstelleinrichtung fur die Winkellage der 
Fiihiung (8) des Anstellschlittens (9) beschrieben. Um eine vorteilhafte Stahlkantenbearbeitung zu erm5glichen, wird voigeschla- 
gen. daB die Einstelleinrichtung fiir die Winkellage der FUhrung (8) des Anstellschlittens (9) einen Slelltrieb (11) aufweist, der mit 
Hilfe einer Steuereinrichtung in AbhSngigkeit von der auf die Skilange bezogenen Lage des Schleifeingriffs ansteuerbar ist. 



